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TORNALAMA NEDĶR?

Tornalama, kendi ekseni etrafēndadºnen,emniyetli baĵlanmēĸiĸparasē

¿zerindenkesicitakēmlaryardēmēylatalaĸkaldērmaiĸleminedenir.

Ķĸinyapēldēĵētezgaha ñTorna Tezgahēòve iĸsaĵlēĵēve g¿venliĵikurallarēnauygun

tutum vedavranēĸtakullanankiĸiyeiseñTornacēòdenir.

Talaĸ Kaldērma Sistemi

Ån= Dºnme Hareketi (dev/dak)

Åf= Ķlerleme Miktarē Hareketi (mm/dev)

Åa= Talaĸ Derinliĵi hareketi (paso) (mm)
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üTorna Tezgahē ¢eĸitleri

Å¦niversal Torna Tezgahlarē

Å¥zel Amalē (Fonksiyonel) Torna Tezgahlarē

ÅCNC (Computer Numerical-Controlled) Torna Tezgahlarē
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Watchmakerôs lathe
Typical ñEngineò Lathe

Turret Lathe
Big ñEngineò Lathe
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Really Big ñEngineò Lathes
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CNC Lathe: aka ñTurning Centerò
(carriage is mounted toward back, ñupside downò)
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ü¦niversal Torna Tezgahēnēn Kēsēmlarē
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üTornada Ķĸ Baĵlama Yºntemleri 

Á¦niversal Aynalarla Baĵlamak

¦ ayaklē ¿niversal ayna ile baĵlama

Dºrt ayaklē ¿niversal ayna ile baĵlama
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ÁDºrt Ayaklē  Ayna Ķle Baĵlamak

NOT: Simetrik olmayan paralarēnbaĵlanmasēnda

kullanēlēr. Paralarēnalēntornalama ve delik

tornalama iĸlemleri,ayaklarēnayarlanmasēile

yapēlēr.Aynanēndºrtayaĵēda birbirinden baĵēmsēz

hareket eder.

ÁĶki Punta Arasēnda (Fērdºnd¿ Aynasē ile) Baĵlamak 

Hassas ve eksen kaēklēĵēnēn

olmamasēistenen iĸparalarēnēn

tornalanmasēndakullanēlēr.
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ÁAyna - Punta Arasēnda Baĵlamak 

Uzun paralarēnesnemeden

tornalanabilmesiiinkullanēlēr.

ÁPenslerle Ķĸ Baĵlamak

Penslerle baĵlamagenelde k¿¿kaplēiĸ

paralarēnēnbaĵlanmasēndakullanēlēr.

ÁManyetik Aynalarla Ķĸ Baĵlamak

Genellikleokince (Disk gibi)iĸparalarēnēn

iĸlenmesindekullanēlēr.
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ÁDelikli Ayna ile Baĵlamak 

Ķĸparasē,delikli aynalara cēvata,

somun ve sēkmapabularēkullanarak,

ayna ¿zerindekideliklere ve kanallara

baĵlanēr.

ÁĶĸ Kalēplarē Ķle Baĵlamak 

Seri ¿retimde,iĸparalarēnēnyapēmēnē

hēzlandērmakve oksayēdaparayē

ºzdeĸolarakiĸlemekiinkullanēlēr.
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üTornalama Ķĸleminde Talaĸ Kaldērma Faktºrleri (Hareket B¿y¿kl¿kleri)

ÅV= Kesme Hēzē (m/dak)

Åf= Ķlerleme Miktarē Hareketi (mm/dev)

Åa= Talaĸ Derinliĵi hareketi (paso) (mm)

×Burada ilerlemeyi hēzolarak d¿ĸ¿nebiliriz,"n.f ilerleme hēzēolur. Birimi (mm/dak).

Kaleminiĸparasēeksenine paralel olarak dakika daaldēĵēyol olaraktanēmlanēr.
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üKesme Hēzē

×Kesici takēmēnēn,iĸparasēevresindebir dakikada metre cinsinden aldēĵēyola

kesmehēzēdenir.

Kesme hēzēna etki eden faktºrler:

a. Malzemenin cinsi

b. Ķlerleme miktarē(mm/dev)                   

c. Talaĸ derinliĵi (mm)

d. Kullanēlan kesici aletin cinsi

e. Kullanēlan iĸlem t¿r¿

f .Torna tezgahēnēn g¿c¿ ve kapasitesi

D= Tornalanan ¢ap (mm)  

n = Devir sayēsē (dev/dak)  

V= Kesme hēzē (m/dak) 1000

.. nD
V
p
=
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Ķlerlemeye etki eden faktºrler :

VTalaĸ derinliĵi (mm )

VMalzeme cinsi

VKesme hēzē (m/dak )

VTorna tezgahēnēn g¿c¿ ve kapasitesi

üĶlerleme

u = n.f (mm/dak)

u = Ķlerleme hēzē (mm/dak) 

n = Devir sayēsē (dev/dak) 

f = Ķlerleme miktarē (mm/dev)

×Kaleminiĸparasēeksenine paralel olarak dakika daaldēĵēyol olaraktanēmlanēr.

zRrf ..8=
r : Kalem u rad¿s¿ (mm)

Rz : Ort y¿zey p¿r¿zl¿l¿ĵ¿ (ɛm)

f = Ķlerleme ( mm / dev )



8

Page 15www.garipgenc.com

U Yarē ¢apē

(r)

Kaba Talaĸ Ķnce TalaĸHassas Tornalama

N11 N10 N9 N8 N7 N6

Rz 100 Õm
Rz

63Õm

Rz

25 Õm
Rz 16ÕmRz 6.3ÕmRz 4 Õm

Devir baĸēna ilerleme ( mm / dev )

0.4 0.57 0.45 0.28 0.20 0.14 0.10

0.8 0.80 0.63 0.40 0.30 0.20 0.16

1,2 1.00 0.80 0.50 0.40 0.25 0.20

1.6 0.13 0.90 0.60 0.45 0.30 0.23

2.4 1.4 1.3 0.7 0.55 0.35 0.28

×U Yarēapē ve Ķlerlemeye baĵlē y¿zey p¿r¿zl¿l¿ĵ¿ deĵerleri 

Page 16www.garipgenc.com

üPaso

ÅKalēn Paso

ÅĶnce Paso

Kesici takēmēn bir geiĸte para ¿zerinden kaldērdēĵē malzeme tabakasēna paso

denir. 

Ķlkpaso veya pasolarda y¿zeykalitesi ºnemliolmadēĵēndan,kesme zamanēnda

tasarruf yapmak iintalaĸderinliĵive ilerleme b¿y¿kseilir. Bu pasolara "kaba

paso" denir.

NOT:Kaba pasolar iin : a / f = 3 ila 10 aralēĵēnda seilmelidir.

Ķyibir y¿zeykalitesi oluĸmasēistenilen son pasoda, talaĸderinliĵive ilerleme

k¿¿kseilir. Buna da "ince paso" denir.

NOT: Ķncepasolar iin: Tablodan y¿zeyp¿r¿zl¿l¿ĵ¿ve kesici takēmēn

rad¿s¿negºreseilebilirveya hesaplanarak bulunur.
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üKesici Kaleme Etki Eden Kuvvetler 

Fd = Kesme kuvveti, Eĵmeye ( d¿ĸey d¿zlemde ) ve burmaya alēĸēr. 

Fe = Ķlerleme kuvveti, Eĵmeye ( yatay d¿zlemde ) ve burmaya alēĸēr.  

Fr = Radyal kuvvet, Burmaya alēĸēr.                                                     

R  = Talaĸ kaldērma kuvveti (Bileĸke kuvvet)

222

rde FFFR ++=

Fe = 0.2 Fd 

Fr = 0.4Fd 

R = Fd
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üKesme kuvvetinin hesaplanmasē:

Ks= ¥zg¿l kesme kuvveti ( kg / mm
2)

a = Talaĸ derinliĵi ( mm )

q = Talaĸ kesiti ( mm2)

f = Ķlerleme miktarē ( mm / dev )

Fd = Kesme kuvveti ( kg )

q

F
K d

s =

faq .=

qKF sd .=

h = f.sinx 

h = Talaĸ kalēnlēĵē 

x = Ayar aēsē 

a = Talaĸ derinliĵi
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1kW = 1,36 HP M

d

m

VF
P

h.6120

.
=

V = Kesme hēzē (m/dak)

P = Tezgah g¿c¿ (kW)

Fd = Kesme kuvveti (kg)

ɖM = Tezgah verimi

ɖM = 0,70-0,80 alēnēr

M

s

m

VKfa
P

h.6120

..
=
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üTornalama Ķĸlemleri 

ÅAlēn Tornalama 

Ķĸparasēnēndºnmehareketine

karĸēlēkkesici takēmēneksene

dik hareketi ile oluĸantornalama

iĸleminealēntornalama denir.

ÅSilindirik Tornalama 

Ķĸparasēnēndºnmehareketine karĸēlēk,kesici

takēmēneksene paralel hareketi ile oluĸan

tornalamaiĸleminesilindirik tornalama denir.
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ÅKademeli Tornalama 

Ķĸ¿zerindeiki farklēapēbirleĸtireny¿zey

veya basamaĵa(fatura) bu iki farklēapēna

torna edilmesine kademe (fatura)

tornalamak denir.

(a) Dik fatura (b) Rad¿sfatura(c) Aēlē fatura
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ÅPunta Deliĵi Ama 

C tipi (Faturalē): D¿z y¿zeyli, faturalē

A tipi (Basit): D¿z y¿zeyli, koruyucu havĸasēzB tipi (¢ift koni): D¿z y¿zeyli, koruyucu havĸalē

R Tipi (Eĵrisel Y¿zeyli): Bombeli y¿zeyli, havĸasēz 

Ķĸparasēnēndºnerkentorna puntalarētarafēndandesteklenmesini saĵlamakiin

alēny¿zeylerinebirer delik delme ve havsa amaiĸlemlerinepunta deliĵiama

denir.
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ÅKonik Tornalama 

Ķĸparasēnēndairesel hareketine karĸēlēk,kesici takēmēniĸ

mili eksenine aēlēhareketi ile oluĸantornalama iĸlemine

konik tornalama denir.

Koniklik Oranē: B¿y¿kve k¿¿k

aplararasēndakifarkēnkoniklik

boyuna bºl¿nmesiile elde edilir

Koniklik Oranē=D-d/l

Eĵim: Koniklik oranēnēnikiye

bºl¿nmesiile elde edilir

Eĵim=D-d/2l

D= B¿y¿k ¢ap;  d= K¿¿k ap;l =Konik boyu  L =Ķĸ parasē boyu
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Á¦st Sportu ¢evirerek Konik Tornalama

NOT:¦st sportkēzaĵē ancak sēnērlē bir mesafe ierisinde hareket edebildiĵi iin bu 

metotla sadece kēsa boylu konikler iĸlenebilir. ¦st sportaverilecek aē, her zaman 

konik aēsēnēn yarēsēna eĸittir. 


